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® Verfahren und Vorrichtung zum Erzeugen unterschiedlicher Druckbilder auf demselben Drucktrager 

® Beschrieben wird ein Verfahren zum Erzeugen eines 
Druckbitdes auf einem Tragermaterial, bei dem die Ober- 
flache eines Drucktragers (20) mit einer farbabstoftenden 
Schicht uberzogen wird. In einem Strukturierungsprozefc 
werden farbanziehende Bereiche und farbabstofcende Be- 
reiche entsprechend der Struktur des zu druckenden 
Druckbildes erzeugt. Auf die Oberflache wird Farbe aufge- 
tragen, die an den farbanziehenden Bereichen anhaftet 
und die von den farbabstofSenden Bereichen nicht ange- 
nommen wird. Im weiteren Verlauf wird die aufgetragene 
Farbe auf das Tragermaterial (24) ubertragen. Vor einem 
neuen Strukturierungsprozefi wird die Oberflache des 
Drucktragers (20) gereinigt und erneut mit einer farbab- 
stofcenden Schicht uberzogen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Erzeugen eines Druckbildes auf einem TYager- 
material, bei dem auf der Oberflache des Drucktragers farb- 5 
anziehende und farbabstoBende Bereiche entsprechend der 
Struktur des zu bedruckenden Druckbildes erzeugt werden, 
wobei die farbabstoBenden Bereiche mit einer Schicht aus 
einem farbabstoBenden Medium versehen werden, auf die 
Oberflache des Drucktragers Farbe aufgetragen wird, die an 10 
den farbanziehenden Bereichen anhaftet und die von den 
farbabstoBenden Bereichen nicht angenommen wird, und 
bei dem die auf der Oberflache verteilte Farbe auf das TYa- 
germaterial gedruckt wird. 

[0002] Im Stand der Technik sind wasserlos arbeitende 15 
Offset-Druckverfahren bekannt, deren nicht druckende Be- 
reiche fettabstoBend sind und deshalb keine Druckfarbe an- 
nehmen. Die druckenden Bereiche sind dagegen fettanzie- 
hend und nehmen die fetthaltige Druckfarbe auf. Entspre- 
chend der Struktur des zu druckenden Druckbildes sind auf 20 
der Druckplatte farbanziehende und farbabstoBende Berei- 
che verteilt. Die Druckplatte kann fur eine Vielzahl von Um- 
druckvorgangen verwendet werden. Fur jedes Druckbild 
muB eine neue Platte mit farbanziehenden und farbabsto- 
Benden Bereichen erzeugt werden. 25 
[0003] Aus der US-A-5,379,698 ist ein Verfahren be- 
kannt, das Direct- Imaging- Verfahren genannt wird, bei dem 
in der Druckeinrichtung auf einer mehrschichtigen, silikon- 
beschichteten Folie durch selektives Wegbrennen der Sili- 
kondeckschicht eine Druckvorlage erstellt wird. Die silikon- 30 
freien Stellen sind die farbanziehenden Bereiche, die wah- 
rend des Druckvorgangs Druckfarbe annehmen. Fiir jedes 
neue Druckbild bedarf es einer neuen Folie. 
[0004] Bei dem mit Wasser arbeitenden Standard-Offset- 
Verfahren werden auf der Oberflache des Drucktragers hy- 35 
drophobe und hydrophile Bereiche entsprechend der Struk- 
tur des zu bedruckenden Druckbildes erzeugt. Vor dem Auf- 
tragen der Farbe wird unter Verwendung von Auftragswal- 
zen bzw. Spruhvorrichtungen zunachst ein diinnner Feuch- 
tigkeitsfilm auf den Drucktrager aufgebracht, der den hydro- 40 
philen Bereich des Drucktragers benetzt. AnschlieBend 
ubertragt die Farbwalze Farbe auf die Oberflache des 
Drucktragers, die jedoch ausschlieBlich die nicht mit dem 
Feuchtigkeitsfilm bedeckten Bereiche benetzt. Nach dem 
Einfarben wird schlieBlich die Farbe auf das Tragermaterial 45 
ubertragen. 

[0005] Im bekannten Offset-Druckverfahren konnen als 
Drucktrager mehrschichtige prozesslosc Thermodruckplat- 
ten verwendet werden, vgl. z. B. WO 00/16988. Entspre- 
chend den Strukturen des zu bedruckenden Druckbildes 50 
wird auf der Oberflache der Drucktragers eine hydrophobe 
Schicht durch partielles Wegbrennen entfemt und eine hy- 
drophile Schicht freigelegt. Die hydrophile Schicht kann mit 
einem farbabstoBenden Feuchtmittel benetzt werden. Die 
hydrophoben Bereiche sind farbannehmend und konnen 55 
wahrend des Druckvorgangs Druckfarbe aufnehmen. Zum 
Erstellen eines neuen Druckbildes muB eine neue Druck- 
platte verwendet werden. 

[0006] Weiterhin ist ein Verfahren aus US -A-6 ,01 6,750 
bekannt, bei dem aus einer Folie eine farbanziehende Sub- 60 
stanz mittels eines Thermotransferverfahrens abgeschieden, 
auf die hydrophile Oberflache des Drucktragers ubertragen 
und in einem Fixierprozess verfestigt wird. Im DruckprozeB 
werden die freibleibenden hydrophilen Bereiche rnit farbab- 
stoBendem Feuchtmittel benetzt. AnschlieBend wird die 65 
Farbe auf die Oberflache des Drucktragers aufgebracht, die 
jedoch nur an den mit der farbanziehenden Substanz verse- 
henen Bereichen haftet. Das eingefarbte Druckbild wird 
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dann auf das Tragermaterial Ubertragen. Fur das Erstellen ei- 
nes neuen Druckbildes ist eine neue Folie mit der farbanzie- 
henden Substanz notwendig. 

[0007] Die vorgenannten Verfahren haben das Problem, 
daB der Drucktrager vor dem Erstellen eines neuen Druck- 
bildes emeuert werden muB bzw. die Oberflache des Druck- 
tragers nur auBerhalb der Druckeinrichtung gereinigt wer- 
den kann bzw. zusatzliche farbanziehende Substanzen ver- 
braucht werden. 

[0008] Es ist Aufgabe der Erfindung ein Verfahren zum 
Erzeugen von Druckbildem anzugeben, das bei geringem 
Aufwand unterschiedliche Druckinhalte mit hoher Druck- 
qualitat druckt. 

[0009] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des An- 
spruchs 1 gelost. 

[0010] Bei der Erfindung wird die Oberflache des Druck- 
tragers vor einem neuen StrukturierungsprozeB gereinigt 
und emeut mit einer farbabstoBenden Schicht uberzogen. 
Der Drucktrager kann demnach fiir eine Vielzahl von Struk- 
turierungsprozessen verwendet werden. Mit demselben 
Drucktrager konnen also unterschiedliche Druckinhalte ge- 
druckt werden, ohne daB der Drucktrager ausgetauscht wer- 
den muB. Die einmal auf die Oberflache des Drucktragers 
aufgebrachte Struktur kann fur eine Vielzahl von Umdruck- 
vorgangen verwendet werden, bei denen die aufgetragene 
Farbe auf Tragermaterial ubertragen wird. Beim crfindungs- 
gemaBen Verfahren wird der Verbrauch an Drucktragerma- 
terial minimiert. AuBerdem ist die Handhabung vereinfacht, 
da im Gegensatz zu herkommlichen Verfahren ein Aus- 
tausch des Tragers mit der Bildstruktur nicht erfolgen muB. 
[0011] Vorzugsweise wird als farbabstoBendes Medium 
eine Feuchtmittelschicht verwendet, die durch Walzen, Be- 
dampfen oder Bespruhen auf die Oberflache des Drucktra- 
gers aufgebracht wird. Bei dieser beriihrungslosen, fiir den 
Drucktrager schonenden Methode kann durch gezielte Be- 
einflussung der Feuchtmittelmenge die Schichtdicke des 
Feuchtigkeitsfilms auf einfache Weise reguliert werden, wo- 
bei aufgrund der geringen Schichtdicke eine sehr exakte Be- 
netzung der farbabstoBenden Bereiche ermoglicht wird, die 
eine hohe Druckqualitat mit sich bringt. Durch zusatzliche 
Substanzen, wie Netzmittel und/oder Tenside oder eine Rei- 
nigung bzw. Korona- oder Plasmabehandlung der Oberfla- 
che des Drucktragers kann diese in einen hydrophileren Zu- 
stand gebracht werden, was das Aufbringen der Feuchtmit- 
telschicht begiinstigt. 

[0012] Alternativ kann als farbabstoBendes Medium eine 
Eisschicht verwendet werden. Zum Erzeugen der Eisschicht 
enthalt der Drucktrager ein Kuhlsystem. Dabei wird ein 
elektrothermisches Verfahren, vorzugsweise unter Verwen- 
dung von Peltier- Elementen, angewendet. Die Verwendung 
einer Eisschicht hat den Vorteil, dass sie eine definierte 
Form und ein definiertes Volumen hat und bei Einwirkung 
von auBeren Kraften einer Form- und Volumenanderung ei- 
nen relativ groBen Widerstand entgegensetzt, da die Wasser- 
molekUle im festen Aggregatzustand durch elektromagneti- 
sche Wechselwirkungen miteinander fest an bestimmte 
Platzc gebunden sind. Auf diese Weise ergibt sich kcin 
Trockenlaufen und es entstehen keine Wasserfahnen. Somit 
lassen sich farbabstoBende Bereiche mit feiner Struktur er- 
zeugen, die zu einem Druckbild mit hoher Auflosung fiih- 
ren. Durch den Zusatz eines Mittels zur Reduktion der Ober- 
flachenspannung des Wassers, vorzugsweise Tenside oder 
Alkohol, wird die Eisschicht sehr gleichmaBig und diinn. 
Die Zusatze befinden sich direkt im Wasser und/oder wer- 
den auf den Drucktrager durch Aufspriihen bzw. Auftragen 
mit Walze aufgebracht. Auf der unterhalb der Erstarrungs- 
temperatur von Wasser abgekuhlten Oberflache des Druck- 
tragers wird das Medium in feste Phase ubergehen. 
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[0013] Die druckaktive Oberflache des Drucktragers wird 
zunachst vollkommen mit der farbabstoBenden Schicht ver- 
sehen. In einem anschlieBenden StrukturierungsprozeB wer- 
den farbanziehende Bereiche erzeugt, die frei von der besag- 
ten farbabstoBenden Schicht, z. B. der Feuchtmittelschicht 
oder Eisschicht, sind. Auf diese Weise konnen farbanzie- 
hende Bereiche entsprechend der Struktur des zu drucken- 
den Dnickbildes erzeugt werden. 

[0014] Die Oberflache des Drucktragers muB nicht ent- 
sprechend der Struktur des zu druckenden Druckbildes vor- 
behandelt sein, beispielsweise durch Atzen. Vielmehr ist die 
druckaktive Oberflache im Ausgangszustand einheitlich und 
glatt. Der StrukturierungsprozeB beinhaltet lediglich die Er- 
zeugung von feuchtmittelfreien bzw. eisfreien Bereichen 
entsprechend der Struktur des zu druckenden Druckbildes. 
DemgemaB konnen auf derselben Oberflache des Drucktra- 
gers unterschiedliche Druckbilder erzeugt werden, wobei 
fiir jedes Druckbild der Ausgangszustand der Oberflache 
des Drucktragers herzustellen ist. Wenn auf den Drucktrager 
ein neues Druckbild aufgebracht werden soil, so ist der 
Drucktrager von den mit der Feuchtmittelschicht bzw. Eis- 
schicht sowie von Farbresten versehenen Bereichen zu rei- 
nigen. Es wird also der Drucktrager nicht verbraucht. Es 
sind auch keine zusatzlichen Verbrauchsstoffe, wie z. B. 
mehrschichtige Folien mit farbabstoBender Schicht, fur die 
Erzeugung der farbabstoBenden Bereiche auf der Oberflache 
des Drucktragers notwendig. 

[0015] Zum selektiven Erzeugen feuchtmittelfreier bzw. 
eisfreier Bereiche auf der Oberflache des Drucktragers wird 
die Strahlungsenergie eines Laserstrahls verwendet. Die Er- 
zeugung einer strukturierten Feuchtmittelschicht bzw. Eis- 
schicht auf der Oberflache des Drucktragers benotigt eine 
vergleichs weise geringe Strahlungsenergie. Dies fuhrt auto- 
matisch zu einer erheblichen Reduzierung der Beschrif- 
tungszeit: sie betragt bei einem Bereich von 450 x 330 mm 2 
(Auflosung 2540 dpi) mit 16 Laserdioden a 0,7 W nur noch 
etwa 30 s; im Vergleich hierzu benotigt beispielsweise das 
Direct-Imaging- Verfahren einer bekannten Druckmaschine 
10 min. 

[0016] Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel wird die Verwen- 
dung eines Gummituchs als Zwischentrager vorgeschlagen, 
der sich an die verschiedenen verwendeten Tragerrnateria- 
lien anpaBt. 

[0017] Der anschlieBende Auftrag der Farbe erfolgt durch 
Spruhen, Rakeln oder Kondensieren. Bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung kann bei der Einfarbung der 
Oberflache des Drucktragers mithilfe des Standardfarb- 
werks sowie der Standarddruckfarbe auf zusatzliche Auf- 
tragsmechanismen sowie eine separate Tragersubstanz ver- 
zichtet werden, was ebenfalls zu einer Reduzierung der Ver- 
brauchsstoffe fuhrt. Nach dem Auftrag der Druckfarbe wird 
diese unter Verwendung von IR-Strahlung, HeiBluft, UV- 
Licht oder Warmestrahlung fixiert. Somit ist eine stabile 
Druckform entstanden, die mithilfe des Walzensystems des 
Farbwerks ein- oder mehrmals mit Druckfarbe eingefarbt 
werden kann. 

[0018] Bei einer weiteren Ausfuhrungsform des Druck- 
verfahrens wird mithilfe einer separaten, an den Drucktrager 
anschwenkbaren Auftragsvorrichtung eine fiir den Einfar- 
bungsvorgang optimierte Tragersubstanz aufgebracht, die 
anschlieBend mittels IR-Strahlung, HeiBluft, UV-Licht oder 
Warmestrahlung fixiert wird. 

[0019] Vor einem neuen StrukturierungsprozeB werden 
die farbabstoBende Substanz sowie Farbreste von der Ober- 
flache des Drucktragers durch eine verschwenkbare Reini- 
gungsstation unter Verwendung von Ultraschall, Hoch- 
druckfliissigkeit und/oder Dampf beseitigt. Die Reinigungs- 
station ist mit Bursten, Lappen, Walzen und/oder Rakeln 



ausgestattet. Im AnschluB an die Reinigung erfolgt eine Re- 
generierung der Oberflache des Drucktragers. Mithilfe von 
Netzmitteln und/oder Tensiden bzw. eine Korona- und/oder 
Plasmabehandlung kann die Oberflache des Drucktragers 

5 erneut in einen hydrophilen Zustand gebracht werden. An- 
schlieBend kann die Oberflache des Drucktragers mit einer 
farbabstoBenden Schicht uberzogen werden. Der Drucktra- 
ger verbleibt bei diesem Reinigungsvorgang sowie der er- 
neuten Strukturierung in der Druckeinrichtung, was zu einer 

10 schnelleren Druckformerstellung fuhrt. Auf diese Weise 
konnen unterschiedliche Druckbilder auf demselben Druck- 
trager erzeugt und einmal oder mehrmals eingefarbt und 
umgedruckt werden, ohne daB der Drucktrager fur den Rei- 
nigungsvorgang oder vor der erneuten Strukurierung aus der 

15 Druckeinrichtung entfernt werden muB. 

[0020] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden im 
folgenden anhand der Zeichnungen erlautert. Darin zeigt: 
[0021] Fig. 1 schematisch den Aufbau einer Einrichtung 
zum Drucken mit einem Lasersystem, einer Fixiereinrich- 

20 tung und einer Reinigungsstation und 

[0022] Fig. 2 schematisch den Aufbau der Einrichtung 
nach Fig. 1 zusatzlich ausgestattet mit einer Auftragsvor- 
richtung zum separaten Auftragen einer Tragersubstanz. 
[0023] Fig. 1 zeigt schematisch den Aufbau einer Einrich- 

25 tung zum Drucken, bei der auf derselben Oberflache eines 
Drucktragers 20 unterschiedliche Druckbilder erzeugt wer- 
den konnen. Diese Einrichtung enthalt ein Farbwerk 10 mit 
vier Walzen 12, 14, 16, 17, durch die Farbe aus einem Farb- 
vorratsbehalter 18 auf die Oberflache des Drucktragers 19 

30 Ubertragen wird. Die Oberflache des Drucktragers 19 ist hier 
eine Zylindermantelflache eines Plattenzylinders 20. Die 
eingefarbte Oberflache des Plattenzylinders ubertragt die 
Farbe auf einen Gummituchzylinder 22. Von dort gelangt 
die Farbe auf eine Papierbahn 24, die durch einen Gegen- 

35 druckzylinder 26 gegen den Gummituchzylinder 22 ge- 
driickt wird. Der in Fig. 1 am Plattenzylinder 20 eingezeich- 
nete Pfeil PI zeigt die Transportrichtung an. 
[0024] Ein Feuchtwerk 30 mit seinen drei Walzen 32, 34, 
36 ubertragt Feuchtmittel, z. B. Wasser, aus einem Fcucht- 

40 mittelvorratsbehalter 38 auf die Oberflache des Plattenzylin- 
ders 20. Vor dem Auftragen der Feuchtmittelschicht kann 
die Oberflache des Drucktragers 19 unter Verwendung von 
Netzmitteln und/oder Tensiden oder durch eine Korona- 
und/oder Plasmabehandlung in einen hydrophileren Zustand 

45 gebracht werden. Der Auftrag der Feuchtmittelschicht kann 
mithilfe von Walzen erfolgen, wie im vorliegenden Fall, 
oder es kann ein Dampf- oder Spruhverfahren eingesetzt 
werden. Die druckaktive Oberflache des Plattenzylinders 20 
wird vollkommen mit einer Feuchtmittelschicht versehen. 

50 AnschlieBend wird die Feuchtmittelschicht durch Energie- 
zufuhr rnittels eines Lasersystems 40 selektiv entfernt. Die 
Belichtung erfolgt mit einem Laserstrahl 42, wie er in Fig. 1 
angedeutet ist. 

[0025] Alternativ zur Feuchtmittelschicht kann auch eine 
55 Eisschicht verwendet werden. Zum Erzeugen der Eisschicht 
enthalt der Drucktrager ein Kiihlsystem (nicht dargestellt). 
Die Oberflache des Drucktragers wird mithilfe des Kiihlsy- 
stems auf eine Temperatur unterhaib des Erstarrungspunktes 
von Wasser abgekuhlt. Fiir den Fall einer normalen Umge- 
60 bung mit durchschnittlicher Luftfeuchtigkeit liegt die Tem- 
peratur der Oberflache des Drucktragers unterhaib von 0°C. 
Der in der Umgebungsluft enthaltene Wasserdampf schlagt 
sich infolge Kondensation auf der Oberflache des Drucktra- 
gers als Eisschicht nieder. Zum Erzeugen der Eisschicht auf 
65 der Oberflache des Drucktragers wird ein elektrothermi- 
sches Abkuhlprinzip, beispielsweise durch den Einsatz von 
Peltier-Elementen angewendet. Eine andere MGglichkeit be- 
steht darin, einen dunnen Wasserfilm mit einer Dicke im 
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um-Bereich aufzutragen. Durch Abkuhlen entsteht dann 
eine Eisschicht. Zum Auftragen des Wasserfilms kann ein 
Spriihverfahren eingesetzt werden, oder der Auftrag erfolgt 
mithilfe von Walzen. Die druckaktive Oberflache des 
Drucktragers wird vollkommen mit einer Eisschicht uberzo- 
gen. Die Eisschicht wird anschlieBend durch Energiezufuhr 
mittels des Lasersystems selektiv entfemt. Die Belichtung 
erfolgt durch den Laserstrahl. Das Wasser der Eisschicht 
geht durch die Belichtung mit dem Laserstrahl in den 
dampfformigen Zustand iiber. 

[0026] Das Einfarben der Oberflache des Plattenzylinders 
20 gemaB Fig* 1 erfolgt mithilfe der Walzen 12, 14, 16, 17 
des Farbwerks, welche Farbe aus dem Farbvorratsbehalter 
18 ubertragen. Die Farbe lagert sich an Bereichen ohne 
Feuchtmittel bzw. beim altemativen Ausfiihrungsbeispiel an 
Bereichen ohne Eisschicht an. Die ein Feuchtmittel bzw. 
eine Eisschicht tragenden Bereiche sind farbabstoBend und 
nehmen keine Farbe auf. Der Auftrag der Farbe erfolgt hier 
durch ein Walzensystem. Die Farbe kann auch durch Sprii- 
hen, Rakeln oder Kondensieren auf die Oberflache des 
Drucktragers aufgebracht werden. 

[0027] Die nach dem Strukturieren aufgetragene Farbe 
wird mithilfe einer Fixiereinrichtung 50 verfestigt. Dies er- 
folgt durch IR-Strahlung, HeiBlua, UV-Licht oder Warme- 
strahlung. Die fixierte Farbe wird anschlieBend einmal oder 
mehrmals mit Farbe aus dem Farbwerk 10 eingefarbt. Die 
auf den Plattenzylinder aufgetragene Farbe wird auf den 
Gummituchzylinder 22 ubertragen und von dort auf das Tra- 
germaterial 24. Die auf dem Plattenzylinder 20 verteilte 
Farbe kann auch unmittelbar auf das Tragermaterial 24 
ubertragen werden. 

[0028] Es sind zwei Betriebsarten rnoglich: Bei einer er- 
sten Betriebsart erfolgt vor einer erneuten Strukturierung 
der Oberflache eine Vielzahl von Druckvorgangen. Das auf 
dem Drucktrager befindliche Druckbild wird mehrfach ein- 
gefarbt und umgedruckt. Im Falle der strukturierten Eis- 
schicht auf der Oberflache des Drucktragers wird mithilfe 
diese Kuhlsystems unterhalb des Erstarrungspunktes gehal- 
ten. 

[0029] In einer zweiten Betriebsart wird auf die Oberfla- 
che des Drucktragers ein neues Druckbild aufgebracht. Da- 
vor ist die bisherige strukturierte farbabstoBende Schicht zu 
entfernen sowie die Farbreste und die Oberflache des 
Drucktragers zu reinigen und zu regenerieren. Zu diesem 
Zweck wird eine Reinigungsstation 60 aktiviert. Sie enthalt 
eine Burste 62 und eine Wischlippe 64, welche mit der 
Oberflache des Drucktragers in Kontakt gebracht werden 
und die strukturierte farbabstoBende Schicht sowie die Farb- 
reste beseitigen. Die Entfernung der strukturierten farbab- 
stoBenden Schicht erfolgt unter Verwendung von Ultra- 
schall, Hochdruckfliissigkeit und/oder Dampf. Die Oberfla- 
che des Drucktragers wird dabei mithilfe von Biirsten, Lap- 
pen, Walzen und/oder Rakeln gereinigt. Die Reinigung kann 
in einem oder mehreren Zyklen unter Einsatz von Hilfsmit- 
teln, wie Reinigungsfliissigkeiten und/oder Losungsrnitteln 
erfolgen. Zum Aktivieren und Deaktivieren wird die Reini- 
gungsstation in Richtung des Pfeils P2 an den Plattenzylin- 
der 20 geschwenkt. Das eventuell vorhandene Kuhlsystem 
ist bei der zweiten Betriebsart abgeschaltet. 
[0030] Nach der Reinigung erfolgt bei Bedarf eine Rege- 
nerierung der Oberflache des Drucktragers, vorzugsweise 
unter Verwendung von Netzmitteln und/oder Tensiden. 
Moglich ist auch eine Korona- oder Plasmabehandlung der 
Oberflache des Drucktragers, so daB diese in einen hydro- 
philen Zustand gebracht wird. Zu erwahnen ist ferner, daB 
die Oberflache des Drucktragers Beschichtungen enthalt, 
die eine geringe optische Eindringtiefe, geringe Reflexions- 
werte und eine schlechte Warmeleitung haben. 



[0031] Fig. 2 zeigt den Aufbau einer Druckeinrichtung, 
bei der insoweit abweichend von Fig. 1 nach dem Struktu- 
rieren der Oberflache des Drucktragers durch eine separate 
Auftragsvorrichtung 70 mithilfe einer Walze 72 eine Trager- 

5 substanz 74 aufgetragen wird. Die fur diesen Prozess opti- 
mierte Tragersubstanz 74 haftet an den farbanziehenden Be- 
reichen an und wird von den farbabstoBenden Bereichen 
nicht angenommen. Nach dem Auftrag wird die Tragersub- 
stanz mithilfe der Fixiereinrichtung 50 fixiert. Dies erfolgt 

10 durch IR-Strahlung, HeiBluft, UV-Licht oder Warmestrah- 
lung. Zum Aktivieren und Deaktivieren wird die Auftrags- 
vorrichtung 70 in Richtung des Pfeils P3 bewegt. Anschlie- 
Bend wird die fixierte Tragersubstanz 74 im weiteren Druck- 
prozeB einmal oder mehrmals mithilfe des Farbwerkes 10 

15 eingefarbt. 

Bezugszeichenliste 

10 Farbwerk 
20 12, 14, 16,17 Walze 

18 Farbvorratsbehalter 

20 Plattenzylinder 

22 Gummituchzylinder 

24 Papierbahn 
25 26 Gegendruckzylinder 

PI Pfeil 

30 Feuchtwerk 

32, 34, 36 Walze 

38 Feuchtmittelvorratsbehalter 
30 40 Lasersystem 

42 Laserstrahl 

50 Fixiereinrichtung 

60 Reinigungsstation 

62 Burste 
35 64 Wischlippe 

P2 Pfeil 

70 Auftragsvorrichtung 
72 Walze 
74 Tragersubstanz 
40 P3 Pfeil 

Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Erzeugen eines Druckbildes auf ei- 
45 nem Tragermaterial, 

bei dem die Oberflache eines Drucktragers (20) mit ei- 
ner farbabstoBenden Schicht uberzogen wird, 
in einem StrukturierungsprozeB farbanziehende Berei- 
che und farbabstoBende Bereiche entsprechend der 
50 Struktur des zu druckenden Druckbildes erzeugt wer- 
den, 

auf die Oberflache Farbe aufgetragen wird, die an den 
farbanziehenden Bereichen anhaftet und die von den 
farbabstoBenden Bereichen nicht angenommen wird, 

55 die aufgetragene Farbe im weiteren Verlauf auf das 
Tragermaterial (24) ubertragen wird, 
und bei dem vor einem ncuen StrukturierungsprozeB 
die Oberflache des Drucktragers (20) gereinigt und er- 
neut mit einer farbabstoBenden Schicht uberzogen 

60 wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die farbabstoBende Schicht eine Feuchtmittel- 
schicht ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
65 net, dass die Oberflache des Drucktragers (20) vor dem 

Auftragen der Feuchtmittelschicht in einen hydrophi- 
len Zustand gebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
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net, dass die Feuchtmittelschicht durch Walzen, Be- 
dampfen oder Bespriihen aufgetragen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die farbabstoBende Schicht eine Eisschicht ist. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass zum Erzeugen der Eisschicht der Drucktrager 
(20) ein Kuhlsystem enthalt. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass zum Erzeugen der Eisschicht auf der Oberfla- 
che des Drucktragers (20) ein elektrothermisches Ver- 
fahren, vorzugsweise unter Verwendung von Peltier- 
Elementen angewendet wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass zur Strukturierung 
Strahlung verwendet wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Strahlung eines Lasersystem (40) verwen- 
det wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Drucktrager (20) aufgetragene Farbe unmittelbar auf 
das Tragermaterial (24) ubertragen wird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die auf 
dem Drucktrager (20) aufgetragene Farbe auf ein Gum- 
mi tuch (22) ubertragen wird und von dort auf das Tra- 
germaterial (24) ubertragen wird. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zum Auftragen 
der Farbe ein Walzensystem verwendet wird. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Farbe auf 
der Oberflache des Drucktragers (20) durch Spriihen, 
Rakeln oder Kondensieren aufgetragen wird. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die nach dem 
Strukturieren aufgetragene Farbe einem Fixierprozefi 
unterzogen wird, wobei die fixierte Farbe anschlieBend 
ein- oder mehrmals mit Farbe eingefarbt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Fixierung IR-Strahlung, HeiBluft, 
UV-Licht oder Warmestrahlung verwendet wird. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass nach dem Strukturieren der 
Oberflache des Drucktragers (20) eine Tragersubstanz 
(74) aufgetragen wird, die an den farbanziehenden Be- 
reichen anhaftet und die von den farbabstoBenden Be- 
reichen nicht angenommen wird, und dass im weiteren 
DruckprozeB die Tragersubstanz (74) mit Farbe ein- 
oder mehrmals eingefarbt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zum Auftragen der Tragersubstanz (74) 
eine verschwenkbare Auftragsvorrichtung (70) ver- 
wendet wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass nach dem Auftragen der Tragersub- 
stanz diese fixiert wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Fixierung IR-Strahlung, HeiBluft, 
UV-Licht oder Warmestrahlung verwendet wird. 

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigung 
der Oberflache des Drucktragers (20) mithilfe von Bur- 
sten, Lappen, Walzen und/oder Rakeln erfolgt. 

21. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigung 
unter Verwendung von Ultraschall, Hochdruckflussig- 
keit und/oder Dampf erfolgt. 
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22. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass nach der Reini- 
gung eine Regenerierung der Oberflache des Drucktra- 
gers erfolgt, vorzugsweise unter Verwendung von 
Netzmitteln und/oder Tensiden. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Regenerierung eine Korona- und/ 
oder Plasmabehandlung erfolgt. 

24. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass vor einer erneu- 
ten Strukturierung der Oberflache eine Vielzahl von 
Druckvorgangen erfolgt, wobei der Drucktrager (20) 
mehrfach eingefarbt wird. 

25. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache 
des Drucktragers (20) eine Zylindermantelflache ist. 
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